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1. Общие характеристики
Практика Тип практики

Учебная практика ОЗНАКОМИТЕЛЬНАЯ ПРАКТИКА

2. Цели практики

Ознакомлению с промышленными предприятиями машиностроения, с машиностроительными
технологиями, технологиями обработки металлов давлением, методами контроля качества деталей

3. Задачи практики

сбор, обработка, анализ и систематизация научно-технической информации по теме индивидуального
задания;

ознакомление с номенклатурой изделий, технологическими процессами и технологической оснасткой,
методами контроля качества деталей машиностроительного производства;

подготовка научно-технических отчетов

4. Место практики в структуре образовательной программы

ОЗНАКОМИТЕЛЬНАЯ ПРАКТИКА является дисциплиной
обязательной части
блока 2.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин:
 ОРГАНИЗАЦИЯ
РАЗРАБОТОК И ИССЛЕДОВАНИЙ, ЧИСЛЕННЫЕ МЕТОДЫ РЕШЕНИЯ ЗАДАЧ ПРИКЛАДНОЙ
МЕХАНИКИ, ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ В ОБРАБОТКЕ МЕТАЛЛОВ
ДАВЛЕНИЕМ, МЕХАНИКА ПРОЦЕССОВ ОБРАБОТКИ ДАВЛЕНИЕМ,
АЭРОТЕРМОАКУСТИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ, ИНЖЕНЕРИЯ
ПОВЕРХНОСТИ ИНСТРУМЕНТА В ПРОЦЕССАХ ПЛАСТИЧЕСКОГО ДЕФОРМИРОВАНИЯ.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения дисциплины:

ОПК-1 — Способен формулировать цели и задачи исследования, выявлять приоритеты решения
задач, выбирать и создавать критерии оценки результатов исследований;

ОПК-10 — Способен разрабатывать физико-механические, математические и компьютерные модели
при решении научно-технических задач в области прикладной механики;

ОПК-11 — Способен определять направления перспективных исследований в области прикладной
механики с учетом мировых тенденций развития науки, техники и технологий;

ОПК-12 — Способен создавать алгоритмы цифровой обработки баз данных результатов испытаний и
эксплуатации сложных деталей и узлов в машиностроении, разрабатывать современные цифровые
программы расчетов и проектирования деталей, узлов, конструкций, машин и материалов с учетом
требований надежности, долговечности и безопасности их эксплуатации;

ОПК-5 — Способен разрабатывать аналитические и численные методы при создании математических
моделей машин, приводов, оборудования, систем, технологических процессов;

ОПК-8 — Способен осуществлять анализ проектов стандартов, рационализаторских предложений и
изобретений в области машиностроения, подготавливать отзывы и заключения по их оценке;

ПСК-5/24.1 — Способен разрабатывать современные технологии производства деталей (изделий)
машиностроения;

ПСК-5/24.2 — Способен работать с научно- технической литературой и электронными средствами
информации, проводить научные исследования, обрабатывать и технически грамотно оформлять результаты
научно-исследовательских работ в области производства деталей машиностроения;

ПСК-5/24.3 — Способен проводить анализ отраслевых методик и прогнозировать эксплуатационные
характеристики на длительный период эксплуатации, оценивать влияние усталостных трещин, дефектности
структуры в процессах пластического деформирования изделий машиностроения, учитывать результаты
неразрушающего контроля по диагностике структуры и дефектности материалов в процессах пластического
деформирования для прогнозирования эксплуатационных характеристик изделий машиностроения на
длительный период эксплуатации;
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УК-1 — Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе системного
подхода, вырабатывать стратегию действий;

УК-2 — Способен управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла;

УК-3 — Способен организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную
стратегию для достижения поставленной цели.

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин:
АКУСТИЧЕСКИЕ МЕТОДЫ
КОНТРОЛЯ И ДИАГНОСТИКИ, КОМПЬЮТЕРНОЕ КОНСТРУИРОВАНИЕ, МАТЕМАТИЧЕСКОЕ
МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССОВ ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ, ПЕРСПЕКТИВНЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ ГОРЯЧЕШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА, ПЕРСПЕКТИВНЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА, ПРОГНОЗИРОВАНИЕ
МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ В ПРОЦЕССАХ ОБРАБОТКИ ДАВЛЕНИЕМ, ТЕХНОЛОГИИ
ПРУЖИННОГО ПРОИЗВОДСТВА
.

5. Место и время проведения практики
Практика проводится в передовых организациях, промышленных предприятиях, научных и научно-

исследовательских учреждениях,
 ведущих деятельность по направлению подготовки обучающихся, с
которыми заключены соответствующие соглашения, например:


АО "Обуховский завод", АО "Машиностроительный завод "Армалит".

Студенты привлекаются к работам кафедры Е4 "Высокоэнергетические устройства автоматических систем"

и Центра коллективного пользования "Центр исследования материалов" по договорам на выполнение
производственных заказов и НИОКР с предприятиями отрасли.

Практика может проводиться в структурных подразделениях Университета,
 обладающих
необходимым кадровым и научно-техническим потенциалом,
материально технической базой.

Время проведения: 10 семестр,
общая трудоемкость - 6 з.е.
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6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения практики
В результате прохождения данной практики обучающийся должен приобрести следующие

компетенции

Универсальные компетенции:
УК-6 —
 способность определять и реализовывать приоритеты собственной деятельности и способы ее
совершенствования на основе самооценки

Общепрофессиональные компетенции:
ОПК-1 —
способность формулировать цели и задачи исследования, выявлять приоритеты решения задач,
выбирать и создавать критерии оценки результатов исследований
ОПК-6 —
 способность осуществлять научно-исследовательскую деятельность, используя современные
информационно-коммуникационные технологии, глобальные информационные ресурсы
ОПК-9 —
способность представлять результаты исследования в области машиностроения в виде научно-
технических отчетов и публикаций

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
УК-6

навыки:
планировать и реализовывать собственную исследовательскую деятельность.

ОПК-1
знания:
основных направлений теоретических и экспериментальных исследований процессов пластического

формоизменения;
навыки:
проведения экспериментального исследования индивидуально или в составе группы исследователей.

ОПК-6
знания:
современных информационно-коммуникационных технологиях, используемых в теоретических и

экспериментальных исследованиях пластического формоизменения металлов;
навыки:
применения современных информационно-коммуникационных технологий.

ОПК-9
знания:
требований, предъявляемых к отчетам по научно-исследовательским работам;
умения:
представлять результаты исследований в области пластического формоизменения;



6 21617

7. Структура и содержание практики
Общая трудоемкость практики составляет
6 з.е.
(в 10
семестре)
216 часов.

№ п/
п Курс Семестр Разделы (этапы) практики

Вид производственной
работы на практике,

включая
самостоятельную

работу студентов, и
трудоемкость (в часах)

1 5 10 Выполнение индивидуального задания.
Оформление отчета
по практике 4 32 144 36

Всего 4 32 144 36
Итого 216

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии,
используемые на практике

Изучение методик проведения исследований и испытаний, ведение рабочих журналов, оформление и
обработка полученных результатов.Эксплуатация современного технологического и испытательного
оборудования, в том числе с цифровым и автоматизированным управлением.

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на
практике

Положение о практической подготовке обучающихся, осваивающих образовательные программы
высшего образования – программы бакалавриата, программы специалитета, программы магистратуры
(https://voenmeh.ru/images/docs/otdeltrudoustroystva/Prikaz_534_o_Polojenie_o_practic_podgotovke_2023_v1.pdf).

10. Формы текущего контроля успеваемости
Обязательной формой текущего контроля успеваемости по практике является диагностическая

работа, проводимая по результатам половины периода, отведенного на прохождение практики в
соответствии с календарным учебным графиком.


Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle.

11. Форма промежуточной аттестации (по итогам практики)
Формой промежуточной аттестации по практике является дифференцированный зачет, выставляемый

с учетом результатов текущего контроля успеваемости и итогов защиты отчета о прохождении практики.

На промежуточной аттестации студент получает 3 вопроса. Критерии оценивания:

- правильные полные и четкие ответы на все вопросы преподавателя, и технически грамотном
представлении, требуемого для пояснения, иллюстрированного материала в виде эскизов заготовок, деталей,
технологических схем процессов художественной обработки и маршрутных технологических процессов
изготовления деталей – «зачтено-отлично»;

- правильные, но недостаточно полные и четкие ответы на поставленные преподавателем вопросы,
при технически грамотном представлении графического иллюстрированного материала, технологических
схем и режимов художественной обработки, маршрутных технологических процессов – «зачтено-хорошо»;

- правильные ответы на большую часть поставленных вопросов при недостаточном полном их
освещении при достаточном технически грамотном оформлении требуемого иллюстрированного материала
в виде эскизов инструмента и вспомогательной оснастки, технологических схем процессов художественной
обработки – «зачтено-удовлетворительно»;
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- неправильные и неполные ответы на все поставленные преподавателем вопросы при технически
неграмотном изложении требуемого иллюстрированного материала – «не зачтено».

12. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
а) Основная литература:

1. . Отчёт о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления.
М.: Стандартинформ,
2017,
эл. рес.

2. А. А. Маталин.
. Технология машиностроения.
Санкт-Петербург: Лань,
2020,
эл. рес.
3. А. В. Титов, Е. Ю. Ремшев, В. П. Белогур.
. Исследование физико-механических характеристик

деформируемых материалов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2013,
эл. рес.
4. А. Г. Суслов, А. М. Дальский.
. Научные основы технологии машиностроения.
М.: Машиностроение,

2002,
18 экз.
5. А. И. Олехвер, Е. Ю. Ремшев, З. Н. Расулов.
. Решение задач обработки металлов давлением в среде

Deform-3D.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2023,
эл. рес.
6. В. А. Рогов.
. Технология машиностроения.
Москва: Юрайт,
2023,
эл. рес.
7. К. М. Иванов, Н. А. Бунина, А. А. Митюшов.
. Механические и технологические свойства и испытания

материалов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2011,
эл. рес.
8. К. М. Иванов, Н. И. Нестеров, Д. В. Усманов.
. Механика процессов обработки давлением.
СПб.БГТУ

"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2012,
110 экз.

б) Дополнительная литература:

не требуется.

в) Ресурсы сети Интернет:

1. https://e.lanbook.com/ — ЭБС Лань;
2. http://www.tnt-ebook.ru/ — TNT-EBOOK - Электронно-библиотечная система;
3. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=474 —

Фундаментальная библиотека БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова — Библиотечно-издательский
центр БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова — Библиотечно-издательский центр БГТУ "ВОЕНМЕХ"
им. Д.Ф. Устинова — Библиотечно-издательский центр БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru - Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;
3. http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда

фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты РФ;
2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов

собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;
3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

13. Материально-техническое обеспечение практики
Современное испытательное и технологическое оборудование: пресс ПО-54, ГМС-50, ИМЧ-30,

модернизированные,универсальная испытательная машина SHimadzu; микроскоп инструментальный;
приборы неразрушающего ультразвукового контроля, акустической эмиссии и исследования остаточных
напряжений.

14. Фонд оценочных средств
Фонд оценочных средств на практике включает:

- задания для проведения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы;
- требования к отчету о прохождении практики и критерии оценивания;
- иные оценочные средства, необходимые для оценки сформированности компетенций, формируемых в
результате прохождения практики.

Отчет по практике должен содержать: титульный лист; задание на практику; раздел (разделы),
описывающие предприятия; раздел (разделы), посвященные выполнению индивидуального задания; список
использованных источников. При необходимости в отчет можно включить: содержание; заключение;
приложения.
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При прохождении практики на предприятии Дневник практики должен содержать описание
выполняемых студентом работ, в т.ч. ознакомление с конкретными технологическими процессами,
оборудованием, службами предприятия.

При прохождении практики на предприятии обучающийся должен представить отзыв руководителя
практики от предприятия.

Оформление отчета по практике (шрифт, интервалы, поля, запись наименований структурных
элементов отчета и наименований разделов, список использованных источников, подрисуночные подписи и
названия таблиц, оформление рисунков, таблиц и формул и др.) должно соответствовать требованиям ГОСТ
7.32-2017.

В процессе промежуточной аттестации аттестации студенту могут быть заданы контрольные
вопросы, относящиеся к практике, например:

1. Как определяются оптимальные соотношения между комплексами технико- технологических,
эргономических, временных и экономических требований к образцам изделий при разработке, производстве
изделий на предприятии, где Вы проходили практику?

2. Как осуществляется техническое руководство проектами и технологическими работами?

3. Назовите типовые методы контроля качества выпускаемой продукции?

4. Порядок разработки, согласования и утверждения технических, методических и иных документов,
регламентирующих выполнение работ?

5. Перечислите последовательность разработки технологических процессов изготовления изделий на
предприятии?

6. Условия приемки готовой продукции?

7. Как осуществляется контроль за выполнением требований технической документации на
производство работ, действующих норм, правил и стандартов?

8. Как обеспечивается качество разработки и производства изделий на основе утвержденных
стандартов?

9. Методика оценки производственных и косвенных затрат на проведение опытно-конструкторских и
технологических работ?

10. Назовите основные правила подготовки и ведения технической, технологической и
эксплуатационной документации?

11. Какие общеинженерные знания Вам пригодились для выполнения индивидуального задания по
практике?

12. Какие инженерные задачи были решены Вами при выполнении индивидуального задания по
практике?

13. Какие профессиональные знания Вы использовали для решения инженерных задач при
выполнении индивидуального задания по практике?

14. С какими технологическим процессами Вы познакомились при прохождении практики на
предприятии?


